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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Flacher Rohling zur Herstellung eines Hartboxpackchens 

Beschrieben wird ein Flach materia I zuschnitt (1; 23), 
aus dem ein Hartboxzigarettenpackchen (2) mil gelenkig 
verbundener Kappe (4) hergestellt werden kann. Der Zu- 
schnitt (1) ist im wesentlichen parallelepipedformig und 
weist eine Zahl vorgeformter Faltlinienbereiche (16, 17; 
16/17, 24) mit zumindest zwei verschiedenen Schwa- 
chungsgraden auf. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Aachen Rohling, vorzugs- 
weise Hachmaterialzuschnitt, zur Herstellung eines Hart- 
boxpackchens gemaB Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie 5 
ein Zigarettenhartboxpackchen, hergestellt aus einem sol- 
chen Rohling. 

Der flache Rohling, der vorzugs weise als fiacher Zu- 
schnitt, insbesondere Hachmaterialzuschnitt ausgebildet ist, 
kann mit Vorteil - wenn auch nicht ausschlieBlich - zur Her- 10 
stellung einer Zigarettenhartbox, d. h. eines festen, d. h. 
hartschaligen Zigarettenpackchens, eingesetzt werden. Das 
Packchen besteht normalerweise aus einem als Aufhahme 
ausgeformten, d. h. becherformigen oder allgemein gefaB- 
formigen Unterteil oder einem Behalter und einem oberen 15 
Deckel, die miteinander iiber ein Gelenk verburiden sind. 

Bekannte derartige Packchen bzw. Hartbbxpackchen ha- 
ben normalerweise einen rechteckigen Querschnitt, ob- 
gleich Zigarettenhartboxpackchen auch schon mit anderem 
Querschnitt, z. B. achteckigem oder ahnlichem Querschnitt 20 
vorgeschlagen worden sind. 

Ein derartiges Hartboxpackchen wird bekannterweise aus 
einem flachen, im wesentlichen rechtwinkligen Pappkarton- 
zuschnitt hergestellt, wobei der Pappkartonzuschnitt meh- 
rere langs- und querverlaufende, vorzugsweise entiang einer 25 
Linie verlaufende Knick- oder Faltlinienbereiche - im fol- 
genden Faltlinienbereiche. genannt, aufweist, entlang denen 
der Zuschnitt zur Herstellung des Packchens gefaltet wird, 
wobei. die langsverlaufenden Faltlinienbereiche, normaler- 
weise seitlich, zwei parallelegroBere Seitenwande und zwei 30 
parallele senkrecht zu den groBeren Wanden verlaufende 
kleinere Seitenwande begrenzen. 

Haufig sind die Wande des fertigen Packchens, insbes. 
die groBeren Wande des Packchens, nicht vollstandig flach. 
Dies ergibt sich aus dem Umstand, dass der Zuschnitt, wenn 35 
er entlang eines Faltlinienbereichs gefaltet wird, das Bestre- 
ben hat wieder in seine ursprungliche flache, d. h. ebene, 
Form zuruckzuspringen. 

Um das Zuruckspringen zu reduzieren, ist vorgeschlagen 
worden, Verpackungsmaschinen mit Schwachungseinrich- 40 
tungen auszustatten, mit denen die Zuschnitte entlang der 
Faltlinienbereiche vorgefaltet und geschwacht werden kon- 
nen. Obgleich dies wirkungsvoll ist, hat sich gezeigt, dass 
solch eine Losung wegen des komplexen mechanischen 
Aufbaus der Schwachungseinrichtungen betrachtliche Ko- 45 
sten verursacht. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen flachen 
Rohling zu schaffen, der eine einfache, kostengiinstige Her- 
stellung eines Hartboxpackchens ermoglicht. Insbesondere 
soil unter Eliminierung des oben genannten Nachteils ein 50 
Packchen mit im wesentlichen ebenen Wanden hergestellt 
werden konnen. 

Diese Aufgabe lost die Erfindung mit dem Gegenstand 
des Anspruchs 1. Sie schafft einen flachen Rohling, vor- 
zugsweise als Hachmaterialzuschnitt ausgebildet, zur Her- 55 
stellung eines Hartboxpackchens, wobei der Rohling bzw. 
der Zuschnitt mehrere vorgeschwachte Faltlinienbereiche 
aufweist und die Faltlinienbereiche zumindest zwei ver- 
schiedene Schwachungsgrade aufweisen. So kann minde- 
stens eine der Faltlinienbereiche einen anderen Schwa- 60 
chungsgrad aufweisen als mindestens eine andere der Faltli- 
nienbereiche und/oder es kann mindestens eine der Faltlini- 
enbereiche unterschiedliche Schwachungsgrade, d. h. unter- 
schiedliche Abschnitte unterschiedlichen Schwachungsgra- 
des aufweisen. 65 

Die Faltlinienbereiche sind vorzugsweise so angeordnet, 
dass sie jeweils scharfe Kanten bilden, wenn der Zuschnitt 
unter Ausbildung des Packchens gefaltet wird. 
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Versuche haben uberraschenderweise gezeigt, dass unab- 
hangig von der Form des Packchens ein sich Verbiegen der 
Wande des Packchens aufgrund von Zuruckspringen des 
Zuschnittes im wesentlichen dadurch eliminiert wird, dass 
einige Faltlinienbereiche mehr als andere geschwacht sind. 
Welche Faltlinienbereiche am meisten geschwacht werden 
miissen, um den gewiinschten Eff ekt zu erreichen, hangt von 
der Form des Packchens ab und muB im wesentlichen durch 
Ausprobieren eingestellt werden. Dennoch haben Versuche 
gezeigt, dass es fur jede beliebige Art von Packchen eine be- 
stimmte Kombination von Faltlinienbereichen gibt, die, 
wenn sie im groBeren AusmaB geschwacht werden, dafur 
sorgen, dass nahezu perfekt flache Wande erhalten werden, 
ohne dass die Forms tabilitat des Packchens geschwacht 
wird. 

Man nehme z. B. den Fall eines im Querschnitt im we- 
sentlichen achteckigen Packchens, das aus einem rechtecki- 
gen Rohling bzw. Zuschnitt hergestellt ist, der langs- und 
querverlaufende Faltlinienbereiche aufweist, wobei die 
langsverlaufenden Faltlinienbereiche entlang zumindest von 
zwei inneren und zwei auBeren Langsfaltlinienbereichen 
ausgerichtet sind. Solch ein Packchen wird durch einen ge- 
faBfbrmigen Korper und einen daran gelenkig angeschlosse- 
nen Deckel gebildet; der gefaBformige Korper und der Dek- 
kel weisen jeweils grofiere Seitenwande und jeweils klei- 
nere Seitenwande auf. Die querverlaufende Faltlinienberei- 
che unterteilen einen Abschnitt des Zuschnittes, der sich 
zwischen den zwei inneren langsverlaufenden Faltlinienbe- 
reichen erstreckt, in ein erstes Feld, das einer ersten groBe- 
ren Seitenwand des gefaBformigen Korpers entspricht, und 
in ein zweites Feld, das einer zwei ten groBeren Seitenwand 
des gefaBformigen Korpers entspricht. 

In diesem besonderen Fall konnen die Wande des Pack- 
chens abgeflacht werden, indent zu einem groBeren AusmaB 
als die anderen Faltlinienbereiche des Zuschnittes folgende 
Bereiche geschwacht werden: die zwei Langsfaltlinienbe- 
reiche, die auf beiden Seiten des ersten Feldes angeordnet 
sind und jeweils einen Abschnitt eines zugeordneten inneren 
Langsfaltlinienbereiches definieren, und die zwei Langsfait- 
linienbereiche, die auf jeder Seite des zweiten Feldes ange- 
ordnet sind und jeder einen Abschnitt eines zugeordneten 
auBeren Langsfaltlinienbereiches definieren. 

Im folgenden werden Ausfuhrungsbeispiele unter Bezug- 
nahme auf die beigefugten Zeichnungen beschrieben. Dabei 
zeigen: 

Fig* 1 eine Draufsicht eines bevorzugten Ausfuhrungs- 
beispiels des Zuschnittes; 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht schrag von oben eines 
Zigarettenpackchens aus dem Zuschnitt gemaB Fig. 1 ; . 

Fig. 3 eine vergroBerte Querschnittsdarstellung von drei 
Ausfuhrungen eines Details des Zuschnittes in Fig. 1; 

Fig. 4 eine Draufsicht eines alternativen Ausfuhrungsbei- 
spieles des Zuschnittes. 

Bezugszeichen 1 in Fig. 1 bezeichnet den aus Pappe oder 
ahnlichem Material bestehenden flachen Zuschnitt in seiner 
Gesamtheit. Der Zuschnitt ist in an sich bekannter Weise 
faltbar, um ein hartschaliges Zigarettenpackchen, d. h. eine 
Zigarettenhartbox 2 (Fig. 2), zu bilden, und zwar insbes. ei- 
ner im Querschnitt achteckigen Packung, wie sie von der 
Art her in EP-204 933 Bl beschrieberi ist. Das Packchen 2 
umfasst einen gefaBformigen unteren Behalter 3 mit einem 
offenen oberen Ende (nicht dargestellt); einen gefaBformi- 
gen oberen Deckel 4, der mit dem Behalter 3 iiber ein Ge- 
lenk 5 (Fig. 1) verbunden und dabei in Bezug auf den Behal- 
ter 3 drehbar ist und zwar zwischen einer offenen Position 
(nicht gezeigt) und einer geschlossenen Posidon (Fig. 2), 
bei der der Deckel das offene obere Ende (nicht dargestellt) 
verschlieBt. 
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Der Deckel 4 gibt im geschlossenen Zustand dem Pack- 
chen 2 eine im wesentlichen rechtwinklig-parallelepipedi- 
sche Form. Sie wird gebildet durch eine Seitenflache 6 und 
durch eine flache obere und eine flache untere Stirnfiache 7 
bzw. 8, wobei die Stimflachen identisch ausgebildet sind. 

Die Seitenflachenwand 6 umfasst zwei. flache kleinere 
Seitenwande 9, die parallel und einander gegeniiber ange- 
ordnet sihd, zwei flache grbBere Seitenwande und zwar eine 
vordere Seitenwand 10 und eine hintere Seitenwand 11, die 
parallel zueinander und einander zugewandt und rechtwink- 
hg zu den kleineren Seitenwanden 9 angeordnet sind. Die 
kleineren Seitenwande 9 und die groBeren Seitenwande 10 
und 11 sind miteinander iiber vier flache Verbindungswande 
12 verbunden, die jeweils scharfe Kanten 13 mit den an- 
grenzenden Seitenwanden 9, 10 und 11 bilden. 

Wie in Fig. 2 deutlich dargestellt ist, umfasst der Deckel 4 
eine obere Stirnwand 7 und einen oberen Abschhitt der Sei- 
tenflachenwand 6; und der Behalter 3 umfasst eine untere 
Stirnwand 8 und den verbleibehden unteren Abschnitt der 
Seitenflachenwand 6. 

Zwecks klarer Darstellung werden die Teile des Zuschnit- 
tes 1 im folgenden, soweit moglich, unter Verwendung des- 
selben Bezugszeichens mit Apostroph bezeichnet, wie sie 
fur die entsprechenden Teile des Packchens 2 gelten. 

Der Zuschnitt 1 ist im wesentlichen in der Form eines 
langlichen-Rechteckes ausgebildet, welches eine zentrale 
Langsachse 14 und eine zu dieser Achse 14 senkrechte zen- 
trale Querachse 15 aufweist. Der Zuschnitt 1 umfasst meh- 
rere vorgeschwachte querverlaufende, d. h. parallel zur 
Querachse 15 verlaufende Faltiinienbereiche 16, und meh- 
rere vorgeschwachte langsverlaufende, d. h. parallel zur 
Langsachse 14 verlaufende Faltiinienbereiche 17. Entlang 
dieser Faltiinienbereiche 16, 17 wird der Zuschnitt 1 zur 
Ausbildung eines Packchens 2 gefaltet. Vorzugsweise sind 
die Faltiinienbereiche 16 und 17 so angeordnet, dass sie je- 
weils scharfe Kanten bilden, wenn der Zuschnitt 1 unter 
Ausbildung eines Packchens 2 gefaltet wird. 

Langsverlaufende Faltiinienbereiche 17 sind zueinander 
entlang vier Langslinien 18 ausgerichtet, die Seite an Seite 
paarweise angeordnet sind. Die Langslinien 18 jedes Paares 
sind so angeordnet, dass im Bezug auf die zentrale Langs- 
achse 14 des Zuschnittes 1 eine Langslinie auBen (18e) und 
eine Langslinie innen (18i) liegt. 

Die inneren Langslinien 18i gliedern den Zuschnitt 1 in 
einen zentralen Streifen 19 und zwei seitliche Streifen 20, 
wobei an jeder Seite des Streifens 19 jeweils ein seitlicher 
Streifen 20 angeordnet ist. Wenn man in Fig. 1 von unten 
nach oben gent, unterteilen querverlaufende Faltiinienberei- 
che 16 den zentralen Streifen 19 in ein Feld 10', welches 
seitlich durch zwei mit inneren Langslinien 18i fluchtende 50 
Faltlinienbereichen 17a begrenzt ist; ein Feld 8'; ein Feld 
11', welches seitlich durch zwei mit inneren Langslinien 18i 
fluchtende Faltiinienbereiche 17b begrenzt ist; ein Feld 7'; 
und ein Feld 10", welches seitlich durch zwei mit inneren 
Langslinien 18i fluchtende Faltiinienbereiche 17c begrenzt 55 
ist. 

Das Feld 11* entspricht der hinteren groBeren Seitenwand 
11 des Packchens 2 und daher des Behalters 3 und des Dek- 
kels 4 und weist ein Gelenk 5 auf, das den Behalter 3 und 
den Deckel 4 miteinander verbindet. Das Feld 10' entspricht 60 
dem Behalterteil 3 der vorderen groBeren Seitenwand 10 
und das Feld 10" dem Deckelteil der vorderen groBeren Sei- 
tenwand 10. An das Feld 10" schlieBt ein Verstarkungsstrei- 
fen 21 an, der auf das Feld 10" gefaltet ist, um die Steifheit 
der groBeren Seitenwand 10 des Deckels 4 zu erhohen. 65 

Der Zuschnitt 1 umfasst auch Felder 12', die symmetrisch 
auf beiden Seiten der Felder 10', 10" und 11' angeordnet sind 
und Verbindungswande 12 des Packchens 2 bilden. Die mit 
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dem Feld 10' verbundenen Felder 12' sind an ihrer Innen- 
seite begrenzt durch die Faltiinienbereiche 17a und an ihrer 
AuBenseite durch mit aufieren Langslinien 18e fluchtende 
Faltiinienbereiche 17d. Die mit dem Feld 11' verbundenen 
5 Felder 12' sind an ihrer Innenseite durch Faltiinienbereiche 
17b und an ihrer AuBenseite mit aufieren Langslinien 18e 
fluchtende Faltlinienbereichen 17e begrenzt. Die mit dem 
Feld 10" verbundenen Felder 12' sind an ihrer Innenseite 
durch Faltiinienbereiche 17c und an ihrer AuBenseite durch 
10 mit aufieren Langslinien 18e fluchtende Faltiinienbereiche 
17f begrenzt. 

SchlieBlich weist der Zuschnitt 1 auch Fliigel 9' auf, die 
rechtwinklig gefaltet und iiberlappt werden zur Ausbildung 
der kleineren Seitenwande 9 des Packchens 2. Der Zuschnitt 
15 1 weist ferner Verbindungszungen 22 auf, die mit den Flu- 
geln 9' verbunden sind und vorgesehen sind, um dem Pack- 
chen 2 Stabilitat zu verleihen. 

Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel wei- 
sen Langsfaltlinienbereiche ' 17b, 17d, 17f einen ersten 
20 Schwachungsgrad und die anderen Langsfaltlinienbereiche 
17a, 17c, 17e und die Querfaltlinienbereiche 16 einenzwei- 
ten Schwachungsgrad auf, der geringer ist als der erste. Mit 
anderen Worten: die Langsfaltlinienbereiche 17b, 17d, 17f 
sind in groBerem AusmaB. geschwacht als die anderen Falt- 
25 linienbereiche 16 und 17. 

Wie in Fig. 3a oder 3b dargestellt, ist jeder Faltlinienbe- 
reich 16 und 17 jeweils durch eine zugeordnete Verformung 
des Zuschnittes in einer bestimmten Form und GroBe gebil- 
det Um verschiedene AusmaBe der Schwachung verschie- 
30 dener Langsfaltlinienbereiche 17 zu erreichen sind Langsli- 
nien 17 durch jeweils zugeordnete Verformungen unter- 
schiedlicher Formen und GroBe gebildet. 
. In einem altemativen in Fig, 3c gezeigten Ausfuhrungs- 
beispiel wird jeder Faltlinienbereich 16 und 17 durch einen 
35 jeweiligen Einschnitt bestimmter Form und GroBe im Zu- 
schnitt 1 gebildet, und um unterschiedliche AusmaBe der 
Schwachung verschiedener Langslinien 17 zu erhalten, wer- 
den Langslinien 17 durch jeweilige Einschnitte verschiede- 
ner Formen und GroBen gebildet. 
40 In weiteren nicht dargestellten Ausfuhrungsbeispielen 
kann die Position der starker geschwachten Faltiinienberei- 
che 16 und/oder 17 variieren. Es sei darauf hingewiesen, 
dass die Anzahl starker geschwachter Faltiinienbereiche 16 
und/oder 17 vorzugsweise begrenzt ist, um eine stabile 
45 Form des Packchens auch dann zu erhalten, wenn das Pack- 
chen fast leer ist und um nicht zur Stabilisierung das Vor- 
handensein von Gruppen von Zigaretten innerhalb des Pack- 
chens zu benotigen. 

Bezugszeichen 23 in Fig. 4 bezeichnet einen flachen Zu- 
schnitt aus Pappe oder ahnlichem Material in seiner Ge- 
samtheit, der in bekannter Weise zur Ausbildung eines hart 1 
schaligen Zigarettenpackchens, einer sog. Zigarettenhartbox 
oder Zigarettenschachtel, gefaltet, wird, wie sie von der Art 
her in der italienischen Paten tanmel dung IT-A- 
B099A000029 beschrieben ist. In einem solchen Zigaretten- 
packchen sind die groBeren Seitenwande nach auBen hin 
konvex ausgebildet und mit den kleineren Seitenwanden 
entlang scharfer Kanten verbunden, die rechtwinklig zu den 
Stirnwanden verlaufen. 

Die Teile des Zuschnitts 23, die ahhlich dem Zuschnitt 1 
in Fig. 1 sind, werden soweit moglich, der Einfachheit hal- 
ber unter Verwendung derselben Bezugszeichen wie bei den 
entsprechenden Teilen des Zuschnittes 1 bezeichnet. 

Im Zuschnitt 23 sind Langsfaltlinienbereiche 17 entlang 
zwei Langslinien 18 ausgerichtet, die den Zuschnitt 23 in ei- 
nen zentralen Streifen 19 und zwei seitliche Streifen 20 un- 
terteilen, wobei an beiden Seiten des Streifens 19 je ein seit- 
licher Streifen angeordnet ist. Wenn man in Fig. 4 von unten 
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nach oben geht oder arbeitet unterteilen querverlaufende 
Faltliniehbereiche 16 den zentralen Streifen 19 in ein Feld 
10', welches seitlich von zwei Faltlinienbereiche 17 be-, 
grenzt ist, ein Feld 8'; ein Feld IT, welches seitlich durch 
zwei Faltlinienbereiche 17b begrenzt ist; ein Feld T und ein 5 
Feld 10", welches seitlich durch zwei Faltlinienbereiche 17c 
begrenzt ist. 

Die Felder 10', 10" und 11' weisen Langsfaltlinienberei- 
che 24 auf, die nahe den Langslinien 18 angeordnet sind und 
die in bekannter Weise den auBeren Abschnitten der groBe- 10 
. ren Seitenwande 10 und 11 eine gebogene Form verleihen. 

Der Unterschied zwischen den Faltlinienbereichen 24 und 
den Faltlinienbereichen 16 und 17 besteht darin, dass die 
Faltlinienbereiche 16 und 17 derart ausgebildet und positio- 
niert sind, dass sie jeweils scharfe Kan ten bilden, wenn der 15 
Zuschnitt 23 unter Ausbildung des entsprechenden Pack- 
chens gefaltet wird, dagegen sind die Faltlinienbereiche 24 
derart ausgebildet und positioniert, dass sie den Zuschnitt 23 
ortlich biegen ohne scharfe Kanten zu bilden, wenn der Zu- 
schnitt 23 unter Ausbildung des entsprechenden Packchens 20 
gefaltet wird. 

Der Zuschnitt 23" weist auch Rugel 9' auf, die rechtwink- 
lig gefaltet und iiberlappt angeordnet werden, urn kleinere 
Seitenwande 9 des Packchens zu bilden. Ferner weist der 
Zuschnitt 23 auch Verbindungszungen 22 auf, die mit den 25 
Rugeln 9' verbunden sind und dem Packchen Stabilitat ver- 
leihen. 

In dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 4 weisen die Langs- 
faltlinienbereiche 17 alle ein erstes MaB an Schwachung auf 
und die Langsfaltlinienbereiche 24 weisen alle ein zweites 30 
Mafi an Schwachung auf, welches geringer ist als das erste. 
Mit anderen Worten: die Langsfaltlinienbereiche 17 sind 
alle zu einem groBeren AusmaB als die Langsfaltlinienberei- 
che 24 geschwacht. 

Bei einem weiteren nicht dargestellten Ausfuhrungsbei- 35 
spiel (welches sowohl bei dem Zuschnitt in Fig* 1 als auch 
bei dem Zuschnitt in Fig, 4 anwendbar ist) weisen einige 
querverlaufende Faltlinienbereiche und einige langsverlau- 
fende Faltlinienbereiche den ersten Schwachungsgrad auf 
und samtliche anderen Faltlinienbereiche weisen den zwei- 40 
ten Schwachungsgrad auf, der geringer als der erste ist. 

In einem weiteren nicht dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel (welches sowohl auf den Zuschnitt in Fig. 1 als auch 
auf den Zuschnitt in Fig. 4 anwendbar ist) weisen nur be- 
grenzte Abschnitte einiger Faltlinienbereiche den ersten 45 
Schwachungsgrad auf, wahrend die ' restlichen Abschnitte 
derselben Faltlinienbereiche urid die anderen Faltlinienbe- 
reiche den zwei ten Schwachungsgrad auf weisen, der gerin- 
ger ist als der erste. 

In einem weiteren nicht dargestellten Ausfuhrungsbei- 50 
spiel (welches sowohl auf den Zuschnitt in Fig. 1 als auch 
auf den Zuschnitt in Fig. 4 anwendbar ist), weisen die Falt- 
linienbereiche drei oder mehr unterschiedliche Schwa- 
chungsgrade auf. 

55 

Patentanspriiche 

1. Flacher Rohling, vorzugsweise Rachmaterialzu- 
schnitt, urn daraus ein Hartboxpackchen herzustellen, 
wobei der Zuschnitt (1, 23) eine Anzahl vorgeschwach- 60 
ter Faltlinienbereiche (16, 17; 16, 17, 24) aufweist, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Faltlinienbereiche 
(16, 17; 16, 17, 24). zumindest zwei unterschiedliche 
Schwachungsgrade auf weisen. 

2. Rohling nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 65 
dass die Faltlinienbereiche (16, 17; 16, 17, 24) zumin- 
dest eine erste Reihe oder Gruppe (17d, 17b, 17f; 17) 
und eine zweite Reihe oder Gruppe (16, 17a, 17e, 17c; 



16, 24) von Faltlinienbereichen aufweiseh mit einem 
ersten Schwachungsgrad bzw. einem zweiten Schwa- 
chungsgrad, wobei der zweite Schwachungsgrad gerin- 
ger ist als der erste Schwachungsgrad. 

3. Rohling nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Zuschnitt (1) im wesentlichen rechteckig ist 
und die Faltlinienbereiche (16, 17; 16, 17, 24) eine An- 
zahl langsverlaufender Faltlinienbereiche (17; 17, 24) 
und eine Anzahl querverlaufender Faltlinienbereiche 
(16) aufweisen; wobei einige (17d, 17b, 17f; 17) der 
langsverlaufenden Faltlinienbereiche (17, 24) einen er- 
sten Schwachungsgrad und die anderen (17a, 17e, 17c; 
24) einen zweiten Schwachungsgrad aufweisen, wobei 
der zweite Schwachungsgrad geringer ist als der erste 
Schwachungsgrad. 

4. Rohling nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die querverlaufenden Faltlinienbereiche (16) alle 
den zweiten Schwachungsgrad aufweisen. 

5. Rohling nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die langsverlaufenden Faltlinienbereiche 
zueinander entlang zumindest zwei auBeren Langsli- 
nien (18e) und zwei inneren Langslinien (18i) ausge- 
richtet sind, die sich entlang eines Abschnittes des sich 
zwischen den zwei auBeren Langslinien (18e) erstrek- 
kenden Zuschnittes erstrecken. 

6. Rohling nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Packchen (2) einen gefaBformigen Korper (3) 
und einen an dem gefaBformigen Korper (3) angelenk- 
ten Deckel aufweist; 

dass der gefaBformige Korper (3) und der Deckel (4) 
zugeordnete groBere Seitenwande (10, 11) und zuge- 
ordnete kleinere Seitenwande (9) aufweisen; 
dass querverlaufende Faltlinienbereiche (16) den Zu- 
schnitt zwischen den zwei inneren Langslinien (18i) 
aufteilen in ein erstes Feld (10"), welches einer ersten 
groBeren Wand (10) des gefaBformigen Korpers (3) 
ehtspricht, und in ein zweites Feld (11'), welches einer 
zweiten groBeren Seitenwand (11) des gefaBformigen 
Korpers (3) entspricht; 

dass die zwei Langsfaltlinienbereiche (17d), die an ge- 
genuberliegenden Seiten des ersten Feldes (10') ange- 
ordnet sind und jede einen Teil. eine der zugeordneten 
auBeren Langslinien (18e) bildet, und die zwei Langs- 
faltlinienbereiche (17b), die an gegeniiberliegenden 
Seiten des zweiten Feldes (11') angeordnet sind und 
jede einen Teil einer zugeordneten inneren Langslinie 
(18i) bildet, einen Schwachungsgrad aufweisen « der 
groBer ist als bei all den anderen langsverlaufenden 
Faltlinienbereichen (17). 

7. Rohling nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Packchen einen gefaBformigen Korper (3) und 
eine mit diesem gelenkig verbundene Kappe (4) auf- 
weist; 

dass der gefaBformige Korper (3) und die Kappe (4) je- 
weils zugeordnete groBere Seitenwande (10, 11) und 
zugeordnete kleinere Seitenwande (9) aufweisen; 
dass die querverlaufenden Faltlinienbereiche (16) den 
Zuschnitt (1) zwischen den zwei inneren Langslinien 
(18i) aufteilen in ein erstes Feld (10'), welches einer er- 
sten groBere Seitenwand (10) des gefaBformigen Kor- 
pers (3) entspricht, in ein zweites Feld (11 f ), welches ei- 
ner zweiten groBeren Seitenwand (11) des gefaBformi- 
gen Korpers (3) und der Kappe (4) entspricht und in 
drittes Feld (10"), welches einer ersten groBeren Sei- 
tenwand (10) der Kappe (4) entspricht; 
dass zwei Langsfaltlinienbereiche (17d), die an gegen- 
iiberliegenden Seiten des ersten Feldes (10*) angeord- 
net sind und jede einen Teil der zugeordneten auBeren 
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Langslinie (18e) bilden, die zwei Langsfaltlinienberei- 
che (17b), die an gegemiberliegenden Seiten des zwei- 
ten Feldes (11') liegen und jede einen Teil der zugeord- 
neten inneren Langslinie (18i) bilden und die zwei 
Langsfaltlinienbereiche (17f), die an gegeniiberliegen- 5 
den Seiten des dritten Feldes (10") angeordnet sind und 
jede einen Teil der zugeordneten auBeren Langslinie 
(18e) bilden, einen Schwachungsgrad aufweiseh der 
grofier ist als der aller anderen langsverlaufenden Falt- 
linienbereiche (17). 10 

8. Rohling nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, 

dass zuerst die langsverlaufenden Faltlinienbereiche 

(17) zu'einander entlang zumindest zweier Langslinien 

(18) ausgerichtet sind; 15 
dass das Packchen (2) einen gefaBformigen Korper (3) 
und eine mi it diesem gelenkig verbundene Kappe (4) 
aufweist; wobei der gefaBfbrmige Korper (3) und die 
Kappe (4) zugeordnete grofiere Seitenwande (10, 11) 
und zugeordnete kleinere Seitenwande (9) aufweisen; 20 
dass die querverlaufenden Faltlinienbereiche (16) den 
Zuschnitt zwischen den zwei Langslinien (18) aufteilen 

in ein erstes Feld (10'), das einer ersten groBeren Sei- 
tenwand (10) des gefaBformigen Korpers (3) ent- 
spricht, in ein zweites Feld (11'), das einer zweiten gro- 25 
Beren Saitenwand (11) des gefaBformigen Korpers (3) 
entspricht, und in ein drittes Feld (10") , das einer ersten 
groBeren Seitenwand (10) der Kappe (4) entspricht; 
dass jede dieser Felder (10', 11', 10") gebildet wird 
durch zugeordnete erste langsverlaufende Faltlinienbe- 30 
reiche (17), wobei jede von diesen einen Teil einer zu- 
geordneten Langslinie (18) bildet und zugeordnete 
zweite langsverlaufende Faltlinienbereiche (24) urn- 
fasst, welche nahe der Langslinien (18) angeordnet 
sind, um den auBeren Abschnitten des Feldes (10', 11', 35 
10") eine gebogene Form zu verleihen; 
dass die ersten langsverlaufenden Faltlinienbereiche 
(17) einen groBeren Schwachungsgrad als die zweiten 
langsverlaufenden Faltlinienbereiche (24) aufweisen. 

9. Rohling nach einem der vorhergehenden Anspriiche 40 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Faltlinien- 
bereich (16, 17; 16, 17, 24) durch einen Einschnitt in 
dem Zuschnitt (1; 23) gebildet ist, wobei der Einschnitt 
eine vorgegebene Form und GroBe aufweist; wobei die 
Faltlinienbereiche (16, 17; 16, 17, 24) durch Ein- 45 
schnitte verschiedener Formen und GroBen gebildet 
sind. 

10. Rohling nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Faltli- 
nienbereich (16, 17; 16, 17, 24) durch eine Verforrnung 50 
des Zuschnittes (1) gebildet ist, wobei die s Verforrnung ' 
eine vorgegebene Form und GroBe aufweisen; wobei 
die Faltlinienbereiche (16, 17; 16, 17, 24) durch Verfor- . 
mungen unterschiedlicher Formen und GroBen ausge- 
bildetsind. 55 

11. Zigarettenhartboxpackchen ausgeformt aus einem 
flachen Rohling, vorzugsweise als Rachmaterialzu- 
schnitt (1; 23) ausgebildet, der nach einem der voran- 
gehenden Anspriiche 1 bis 10 ausgebildet ist. 
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